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Einleitung

Die Technik der Membranbioreaktoren wird in der
industriellen Abwasserreinigung mit grofem Erfolg
eingesetzt. Auch im kommunalen Bereich findet die
Membrantechnik immer weitere Verbreitung.

MBR-Anlage
fur die Reinigung flussiger Abfalle

Bei einem Abfallbehandlungsbetrieb werden fllssige
Abfille (z.B. Ol-Wasser-Gemische, Emulsionen) ver-
arbeitet und dabei werden Verdampferdestillate und
der Ablauf aus Flotationsanlagen generiert. Dieses
Abwasser enthalt organische Inhaltsstoffe. Die MBR-
Anlage wird als nachfolgender Reinigungsschritt ein-
gesetzt um Indirekteinleiter-Qualitat des Abwassers
zu erreichen.

Kernstlick der betrieblichen Abwasserreinigungsan-
lage ist der Membranbioreaktor mit zu Modulen
kombinierten Hohlfasermembranen.

Der biologische Reini-
gungsprozess findet
in dem MBR-Behalter
statt. Die Biomasse in
Form von Belebt-
schlamm wird hun-
dertprozentig an der
Membran zuriickge-
halten, sodass das
Schlammalter frei wahlbar ist. Eine Luftzufuhr vom
Boden des Beckens sorgt fiir den aeroben Abbau von
organischen Inhaltsstoffen sowie fiir die Abscherung
der Schlammpartikel von der Membranoberflache.

Im Folgenden ein paar Eckdaten zur Anlage:

e Membranfliche 400 m?
e (CSB-Abbaugrad >90%
e Abbau von Kohlenwasserstoffen > 90%
e TS-Gehalt 6-18 g/l
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Auch schwankende Abwassermengen und -qualitat
kénnen mit einer MBR-Anlage durch Adaption des
Trockensubstanzgehaltes gut bewiltigt werden.

Mogliche Veranderungen in
der Schlammaqualitdt bewir-
ken keinen Verlust der Bio-
masse durch Ausschwem-
men, ebenso bei hohen hyd-
raulischen Belastungen.

Der reduzierte Platzbedarf
im Vergleich zu einer her-
kommlichen Belebungsan-
lage mit Nachklarbecken ist
vor allem fir bereits beste-
hende Industrieanlagen mit
begrenztem Platzangebot ein
groRer Vorteil.

Zusammenfassung

Die Erfahrung mit dem Einsatz von MBR-Anlagen als
Teilprozess zur Behandlung von flissigen Abféllen
zeigt deutlich, dass die Technologie Uber einen lan-
gen Zeitraum zuverlassig und robust ist. Wesentliche
Vorteile sind kostenglinstigere Bauarbeiten, weil
kein zusatzlicher Platzbedarf notwendig und eine
Nachklarung tberflissig ist. Zudem werden aufgrund
des hohen einstellbaren Schlammalters hohe Abbau-
grade erzielt, da durch die Membran der Schlamm zu
100% zuriickgehalten wird.

Das Ingenieurbiiro EnviCare® begleitet Sie
bei der Durchfihrung von Anlagenge-
nehmigungen, funktionalen Ausschreibungen,
sowie bei der Erstellung von Konzepten und
Umsetzungen im Anlagenbau.
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